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Primyslova madla 4

GN 666.5 e [
- RoHS

Trubkova madla

Nerezova ocel, zadni montaz

SPECIFIKACE

Typy
« Typ K: s plastovou krytkou
« Typ E: koncova krytka z nerezové oceli

Trubka madla —
Nerezovd ocel AISI 304, tloustka stény 1,5 mm
Matné leskly povrch, brousena

— o

Ramena madla
Nerezovd ocel AISI 304
Matné leskly povrch, brousena

Stiedové krytky

+ Plast, termoplasticky elastomer (TPE)
Cerna, matny povrch u typu K

+ Nerezovd ocel AISI 304 u typu E

INFORMACE
Trubkova madla GN 666.5 typu E jsou celd vyrobend z nerezové
oceli A2.

NA POPTAVKU
» Rlzné délky

TECHNICKE INFORMACE

« Priklad pouzitf (viz. strana )

« Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)
+ Vlastnosti plastu (viz. strana A2)

« Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

Priklad pouziti —~ |

Upinaci Sroub

DIN 914-M5
(zobrazeno v otoceni
GN 666.7 0909 e GN 666.5
| L] | /
I I Trubkovéd madla GN 666.5 umozniuji montdz dvojice rukojetf
il T v protilehlé poloze. Tato metoda mudZe byt pouZita na dvere
- = 4+ —H-—- (dvojité madlo).
) Z K tomu je obvykle nutné upravit délku zavitu 4. PriloZzeny zavitovy
Sr\ ¢ep DIN 913-M8x25-A2 k montaznimu ¢epu je také nutné zameénit
Montazni &ep Zavitovy ¢ep zadelsf.
DIN 913-M8 Madla s upravenou délkou zavitu l4 jsou k dispozici na vyzadani.
Dvere | _
= S N
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GN 666.5 Trubkova madla
Koncova krytka
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GN 666.5-K STAINLESS STEEL
Oznaéeni di d2 1L £0.5 da h I3 t min. 52
GN 666.5-30-M6-200-K 30 M6 200 20 60 265 15 510
GN 666.5-30-M6-250-K 30 M6 250 20 60 315 15 540
GN 666.5-30-M6-300-K 30 M6 300 20 60 365 15 589
GN 666.5-30-M6-400-K 30 M6 400 20 60 465 15 707
GN 666.5-30-M6-500-K 30 M6 500 20 60 565 15 800
GN 666.5-30-M6-600-K 30 M6 600 20 60 665 15 920
GN 666.5-30-M8-200-K 30 M8 200 20 60 265 15 481
GN 666.5-30-M8-250-K 30 M8 250 20 60 315 15 500
GN 666.5-30-M8-300-K 30 M8 300 20 60 365 15 550
GN 666.5-30-M8-400-K 30 M8 400 20 60 465 15 677
GN 666.5-30-M8-500-K 30 M8 500 20 60 565 15 780
GN 666.5-30-M8-600-K 30 M8 600 20 60 665 15 880
GN 666.5-E STAINLESS STEEL
Oznaéeni d d2 11+0.5 da h I3 t min. 52
GN 666.5-30-M6-200-E 30 M6 200 20 60 265 15 600
GN 666.5-30-M6-250-E 30 M6 250 20 60 315 15 616
GN 666.5-30-M6-300-E 30 M6 300 20 60 365 15 688
GN 666.5-30-M6-400-E 30 M6 400 20 60 465 15 772
GN 666.5-30-M6-500-E 30 M6 500 20 60 565 15 885
GN 666.5-30-M6-600-E 30 M6 600 20 60 665 15 968
GN 666.5-30-M8-200-E 30 M8 200 20 60 265 15 585
GN 666.5-30-M8-250-E 30 M8 250 20 60 315 15 620
GN 666.5-30-M8-300-E 30 M8 300 20 60 365 15 655
GN 666.5-30-M8-400-E 30 M8 400 20 60 465 15 725
GN 666.5-30-M8-500-E 30 M8 500 20 60 565 15 800
GN 666.5-30-M8-600-F 30 M8 600 20 60 665 15 880
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